
◆ 参加料（税込み） 
日本プラントメンテナンス
協会正会員 

3,150 円／1 名 
（本体3,000 円、消費税150 円） 

上記以外 
 

 5,250 円／1 名 
（本体5,000 円、消費税250 円） 

＊参加料には、資料代が含まれています 

 

◆ 参加申込み方法・参加料支払い方法  
・下記申込書に必要事項を記入のうえ、ファクシミリにて送付 
  ください。電話での申込みは受け付けておりません 
・開催直前に申込みの方には、参加証をお送りできないことが

あります。その場合は申込み時に電話で確認のうえ、ご来場
ください 

・開催の約2 週間前より、参加派遣窓口様宛に参加証・会場案 
内と請求書を送付いたしますので、請求書が届き次第、小会 

  指定の銀行口座にお振り込みください。なお、振込み手数料
は貴社にてご負担ください。また、お支払いは原則として開
催前日まで にお願いいたします 

 

◆ 会場案内  
株式会社東北佐竹製作所 
（岩手県北上市川岸1-16‐1 「JR 北上駅」徒歩約10 分） 
＊会場地図を請求書・参加証に同封します  
＊公共交通機関・お車での来場が可能です 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

お申込みはファックスで0120-451-467 
 
◆ お願い・お断り  
録音・録画に使用する機材の持込みをお断りいたします。参
加予定の方が当日参加できない場合は代理の方がご参加くだ
さい。代理の方の参加も不可能な場合は、下記の規定により
キャンセル料を申し受けますのでご了承ください（キャンセ
ルはファクシミリでのみ受け付けます） 
・開催当日および前日の参加取消し･･･参加料全額 

 （参加料入金済の場合、返金いたしません） 
・開催の２日前～７日前の参加取消し･･･参加料の30％ 
       （参加料入金済の場合、70％を返金いたします） 

＊いずれも土日曜・祝祭日を含みません 
 

◆ 参加申込み・問合わせ先  
社団法人 日本プラントメンテナンス協会  普及推進部 
〒108-0074 東京都港区高輪3-26-33 品川ビル8 階 

Tel.03-6409-2700  Fax.03-6409-2710 

 
◆ 免責事項 
天変地変や伝染病の流行、研修会場・輸送等のサービスの停
止、官公庁の指示等の小会が管理できない事由により、発表
会の内容変更・中止にために生じたお客様の損害については、
小会ではその責任を負いかねます 

FS4102  がんばろう東北！ 

東北地区モノづくり改善事例発表会 開催日 2011年11月9日（水） 

日本プラントメンテナンス協会 
正会員 

3,150円／1名×（  ）名 

上記以外 5,250円／1名×（  ）名 

合計         円 

ふりがな  ふりがな  

会社名  事業場名 
 

ふりがな  

参加派遣窓口 

担当者名 

 所属・役職 

 

所在地 〒 

電 話  ファックス 
 

E-MAIL ＠ 

ふりがな  JIPMへの連絡・希望事項 など 

氏名  

 

ふりがな  

氏名  

開催後のお支払いとなる場合は記入してください 

 

お支払い予定日     月     日 

ふりがな  受 付 請求登録 発送 
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書 参 
 

加 
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氏名  

   

現現場場力力がが東東北北モモノノづづくくりりのの未未来来をを担担うう  

がんばろう東北！ 

東北地区モノづくり改善事例発表会 

甚大な被害をもたらした東日本大震災から、約半年が過ぎようとしています。当会東北支部でも「がんばろう

東北！」を掲げて東北地区の復興を応援しております。今回は、その一環として、「がんばろう東北！ 東北地区

モノづくり改善事例発表会」と題して、製造現場の改善事例発表会を開催させていただくことになりました。

本発表会では、生産現場のさまざまな問題点や課題をいかにくふう・改善して、故障・不良削減・生産性向上

などに大きな成果をあげた具体的な取組みを、ご発表いただきます。各社の改善活動の取組み・苦労・成果を知

ることは、みなさまの日々の活動のヒントになると考えております。 

 また、特別講演として「関東自動車工業(株) からくり改善活動の取組みについて」と題し、「お金をかけずに

知恵を出す」、同社のからくり改善への取組みをご紹介いただきます。 

ぜひ貴社の“現場力”育成のために、ご参加いただきたくご案内申しあげます。 

＊参考：からくり改善くふう展→http://www.jipm-topics.com/karakuri/

○ 発表企業（社名 50 音順） 
アイメタルテクノロジー・北上生産部門 
東北佐竹製作所  
ミクニ・盛岡事業所 
YKK AP・東北事業所 
 

○ 特別講演 

関東自動車工業（株）からくり改善活動の取組みについて 

       川邉 慎二  関東自動車工業 岩手工場 製造技術改革室 主担当員 

開催日 ：2011年 11月 9日（水） 13:00～16:30 

会 場 ：株式会社東北佐竹製作所 
（岩手県北上市川岸1-16‐1 「JR北上駅」徒歩約10分） 

 主 催 ：社団法人日本プラントメンテナンス協会 

「TPM」「からくり改善」は、（社）日本プラントメンテナンス協会の登録商標です
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を
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を
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を
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や
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施
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と
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当
社
で
は
、「

グ
ロ
ー
バ
ル
コ
ン
パ
ク
ト
車
世
界

No.1
工
場
」
を
目
指
し
、
工

場
職
制
の
枠
を
超
え
、
各
部
課
長
が
中
心
と
な
り
、
工
長
級
の

メ
ン
バ
ー
と
と
も
に
シ
ョ
ッ
プ
を
横
串
に
し
た
ワ
ー
キ
ン
グ
活
動
を
行
っ
て
い
る
。
 

こ
の
ワ
ー
キ
ン
グ
活
動
で
は
、
現
場
作
業
者

1
人
ひ
と
り
が
、
自
分
の
作
業
を
見
つ
め
直
し
、
や
り
に
く
い
作
業
や
も
っ
と
効
率
が
上
げ
ら
れ

な
い
か
を
常
に
考
え
て
い
る
。
今
回
は
「
お
金
を
か
け
ず
に
知
恵
を
出
す
」
か
ら
く
り
改
善
を
通
し
、
人
財
育
成
の
場
と
し
て
有
効
に
活
用
し
て

い
る
取
組
み
を
紹
介
す
る
。
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